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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы: 

 

Учебная дисциплина «ОП.06. Технология машиностроения» является 

обязательной частью общепрофессионального цикла основной образовательной 

программы в соответствии с ФГОС по специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК.01, ОК.02, 

ОК.03. 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины 

 

Цель дисциплины «Технология машиностроения»: формирование у обучающихся 

готовности к проектированию технологических процессов и реализации их в 

производстве, а также изучению основных понятий и определений в области 

машиностроительного производства,  теории точности обработки поверхностей деталей 

машин и теории базирования заготовок и деталей машин. 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и 

знания, обеспечивается формирование общих и профессиональных компетенций и 

личностных результатов для дальнейшего освоения профессиональных модулей:  

Код ПК, 

ОК,ЛР* 

Уметь Знать 

ОК 01.  

ОК 02.  

ОК 03.  

ПК 1.1 

ПК 1.5  

ПК 3.2. 

ПК 3.6. 

ЛР10 

ЛР13 

ЛР14 

ЛР17 

ЛР18 

ЛР20 

ЛР21 

 

распознавать задачу и/или проблему в 

профессиональном и/или социальном 

контексте; 

анализировать задачу и/или проблему и 

выделять её составные части;  

определять этапы решения задачи 

выявлять и эффективно искать 

информацию, необходимую для решения 

задачи и/или проблемы; 

владеть актуальными методами работы  

в профессиональной и смежных сферах 

оценивать результат и последствия своих 

действий (самостоятельно или с 

помощью наставника) 

определять задачи для поиска 

информации, определять необходимые 

источники информации, планировать 

процесс поиска; структурировать 

получаемую информацию, выделять 

наиболее значимое в перечне 

информации, оценивать практическую 

значимость результатов поиска, 

оформлять результаты поиска, 

применять средства информационных 

технологий для решения 

профессиональных задач; 

использовать современное программное 

актуальный профессиональный  

и социальный контекст, в котором 

приходится работать и жить  

основные источники информации и 

ресурсы для решения задач и 

проблем в профессиональном и/или 

социальном контексте 

алгоритмы выполнения работ в 

профессиональной и смежных 

областях  

методы работы в профессиональной 

и смежных сферах 

структуру плана для решения задач  

номенклатуру информационных 

источников, применяемых в 

профессиональной деятельности  

приемы структурирования 

информации  

формат оформления результатов 

поиска информации, современные 

средства и устройства 

информатизации 

порядок их применения и 

программное обеспечение в 

профессиональной деятельности в 

том числе с использованием 

цифровых средств 
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обеспечение; 

использовать различные цифровые 

средства для решения профессиональных 

задач; 

применять современную научную 

профессиональную терминологию; 

определять и выстраивать траектории 

профессионального развития и 

самообразования  

современную научную 

профессиональную терминологию 

возможные траектории 

профессионального развития и 

самообразования 

 

*ОК.1 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, 

применительно к различным контекстам  

ОК.2 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии для выполнения задач профессиональной 

деятельности; 

ОК.3 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать 

знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях; 

ПК.1.1 Использовать конструкторскую и технологическую документацию при 

разработке технологических процессов изготовления деталей машин 

ПК.1.5 Выполнять расчеты параметров механической обработки изготовления 

деталей машин, в том числе с применением систем автоматизированного проектирования 

ПК.3.2. Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для осуществления сборки 

изделий 

ПК.3.6. Разрабатывать планировки участков механосборочных цехов 

машиностроительного производства в соответствии с производственными задачами. 
ЛР10 Заботящийся о защите окружающей среды, собственной и чужой безопасности, в том 

числе цифровой 

ЛР13 Готовый соответствовать ожиданиям работодателей: активный, проектно-мыслящий, 

эффективно взаимодействующий и сотрудничающий с коллективом, осознанно выполняющий 

профессиональные требования, ответственный, пунктуальный, дисциплинированный, 

трудолюбивый, критически мыслящий, демонстрирующий профессиональную жизнестойкость. 

ЛР14 Оценивающий возможные ограничители свободы своего профессионального выбора, 

предопределенные психофизиологическими особенностями или состоянием здоровья, 

мотивированный к сохранению здоровья в процессе профессиональной деятельности 

ЛР17 Содействующий поддержанию престижа своей профессии, отрасли и 

образовательной организации. 

ЛР18 Принимающий цели и задачи научно-технологического, экономического, 

информационного и социокультурного развития России, готовый работать на их достижение. 

ЛР20 Способный генерировать новые идеи для решения задач цифровой экономики, 

перестраивать сложившиеся способы решения задач, выдвигать альтернативные варианты 

действий с целью выработки. 

ЛР21 Самостоятельный и ответственный в принятии решений во всех сферах своей 

деятельности, готовый к исполнению разнообразных социальных ролей, востребованных 

бизнесом, обществом и государством. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Объем часов 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 
74 

в том числе: 

теоретическое обучение 
46 

практические занятия (если предусмотрено) 
18 

Самостоятельная работа 2 

Консультации 2 

Промежуточная аттестация (экзамен) 6 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

 

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала и формы организации деятельности 

обучающихся 

Объем 

часов 

Коды компетенций и 

личностных результатов, 

формированию которых 

способствует элемент 

программы 

Раздел 1. Основы технологии машиностроения 28  

Тема 1.1. 

Технологически

е процессы 

машиностроите

льного 

производства 

Содержание учебного материала 4 ОК 01, ОК 02,ОК 03, 

ПК 1.1,ПК 1.5, ПК 3.2, 

ПК 3.6, ЛР10, ЛР13-14, ЛР17, 

ЛР18 ЛР20,ЛР21  

1. Производство  машиностроительного завода, получение заготовок, обработка 

заготовок, сборка. Типы машиностроительного производства, характеристики по 

технологическим, производственным и экономическим признакам. 

2. Структура технологического процесса обработки детали. Технологическая 

операция и ее элементы: технологический переход, вспомогательный переход, 

рабочий ход, позиция, установка. 

3. Производственные и операционные партии, цикл технологической операции, 

такт, ритм выпуска изделия. 

4. Факторы, определяющие точность обработки. Факторы, влияющие на точность 

обработки.  Понятие об экономической и достижимой точности. Методы оценки 

погрешности обработки.  

5. Качество поверхности, факторы, влияющие на качество. Параметры оценки 

шероховатости поверхности по ГОСТ. Методы и средства оценки шероховатости 

поверхности. Влияние качества поверхности на эксплуатационные характеристики 

деталей машин. 

Практические занятия: 

1. Практическое занятие №1: Изучение технологических операций на примере 

типовых деталей. 

2 

Тема 1.2. 

Способы 

получения 

заготовок 

 

Содержание учебного материала 8 ОК 01, ОК 02,ОК 03, 

ПК 1.1,ПК 1.5, ПК 3.2, 

ПК 3.6, ЛР10, ЛР13-14, ЛР17, 

ЛР18 ЛР20,ЛР21 

1. Основные схемы базирования. Рекомендации по выбору баз. Погрешность 

базирования и закрепления заготовки при обработке. Условное обозначение опор и 

зажимов на  операционных эскизах. 

2. Заготовки из металлов: литые заготовки, кованные и штампованные заготовки, 

заготовки из проката. Заготовки из неметаллических материалов.  

3. Коэффициент использования заготовок. Влияние способа получения заготовок на 

технико-экономические показатели техпроцесса обработки. Предварительная 
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обработка заготовок. 

4. Припуски на обработку. Факторы, влияющие на размер припуска. Методика 

определения величины припуска: расчетно-аналитический, статистический, по 

таблицам.  

5. Технологичность конструкции. Критерий технологичности конструкции детали, 

изделия. 

6. Качественный и количественный методы оценки технологичности конструкции 

детали: коэффициент точности обработки, коэффициент шероховатости обработки, 

коэффициент унификации элементов детали. 

Практические занятия: 

1. Практическое занятие №2: Базирование заготовок. 

2. Практическое занятие №3:. Выбор метода получения заготовок. 

3. Практическое занятие №4: Оценка технологичности конструкции. 

6 

Тема 1.3. 

Разработка 

технологически

х процессов 

 

 

Содержание учебного материала 16 ОК 01, ОК 02,ОК 03, 

ПК 1.1,ПК 1.5, ПК 3.2, 

ПК 3.6, ЛР10, ЛР13-14, ЛР17, 

ЛР18 ЛР20,ЛР21 

1. Классификация технологических процессов по ГОСТ 3.1109-82. Исходная 

информация для проектирования технологического процесса обработки детали, 

понятие о технологической дисциплине 

2. Последовательность проектирования техпроцесса, вспомогательные и 

контрольные операции. 

3. Особенности проектирования технологических процессов обработки на станках с 

ЧПУ. 

4. Оценка технико-экономической эффективности технологического процесса 

обработки. Расчеты расхода сырья, материалов, инструмента и энергии. 

5. Методы внедрения, производственной отладки технологических процессов, 

контроля за соблюдением технологической дисциплины. 

6. Виды технологической документации. Правила оформления маршрутной карты 

техпроцесса. Правила оформления операционного эскиза. Правила оформления 

операционной карты механической обработки. Правила оформления карты 

контроля.          

7. Системы автоматизированного проектирования технологических процессов 

(АСПР ТП) 

 

Практические занятия: 

1.  Практическое занятие №5: Разработка маршрута технологического процесса 

(по выбору) 

2 
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Раздел 2. Основы технического нормирования 6  

Тема 2.1. 

Затраты 

рабочего 

времени. 

Нормирование 

трудовых 

процессов. 

 

Содержание учебного материала 6 ОК 01, ОК 02,ОК 03, 

ПК 1.1,ПК 1.5, ПК 3.2, 

ПК 3.6, ЛР10, ЛР13-14, ЛР17, 

ЛР18 ЛР20,ЛР21 

1. Классификация трудовых процессов.  

2. Структура затрат рабочего времени, норма времени и ее структура, рабочее время 

и его составляющие. 

3. Формула для расчета штучного времени. Виды норм труда. 

4. Классификация методов нормирования трудовых процессов. Аналитический 

метод  и его разновидности.  Опытно-статистический метод.  

5. Особенности нормирования трудовых процессов: вспомогательных рабочих, 

ИТР, служащих. 

6. Организация технико-нормативной работы на машиностроительном 

предприятии. 

1. Основное (машинное) время и порядок его определения. Нормативы для 

технического нормирования. 

2. Анализ формул для определения основного времени и факторы, влияющие на его 

производительность. 

3. Методы определения нормативов основного времени на станочную операцию. 

Практические занятия: 

1.  Практическое занятие №6: Расчет штучного времени. 

2 

Раздел 3.   Обработка основных поверхностей типовых деталей 20  

Тема 3.1. 

Обработка 

наружных 

поверхностей 

1. Обработки наружных поверхностей тел вращения (валов). Этапы обработки. 

Обработка на токарно-винторезных,  токарно-револьверных станках, 

многошпиндельных токарных полуавтоматах. 

10 ОК 01, ОК 02,ОК 03, 

ПК 1.1,ПК 1.5, ПК 3.2, 

ПК 3.6, ЛР10, ЛР13-14, ЛР17, 

ЛР18 ЛР20,ЛР21 2. Отделочные виды обработки: тонкое точение, притирка, суперфиниширование. 

Обработка давлением. Схемы технологических наладок. 

3. Способы нарезания наружной и внутренней резьбы.  «Вихревой» способ 

нарезания резьбы. Накатывание резьбы.  Шлифование резьбы.  Способы нарезания 

точных резьб.  Схемы технологических наладок. 

4. Шлицевые соединения. Способы обработки наружных и внутренних шлицевых 

поверхностей. 

5. Обработка плоских поверхностей на строгальных станках.   Обработка плоских 

поверхностей  фрезерованием.  Протягивание и шлифование   плоских 

поверхностей. Отделка плоских поверхностей. Схемы технологических наладок.                                   

6. Обработка фасонных  поверхностей фасонным режущим инструментом. 
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Обработка фасонных  поверхностей   по копиру. Обработка фасонных  

поверхностей  на станках с ЧПУ. Схемы технологических наладок.                                   

Практические занятия: 

1. Практическое занятие №7: Разработка технологического процесса обработки 

детали «Вал»                                                                                

2 

Тема 3.2. 

Обработка 

деталей 

 

 

 

Содержание учебного материала 8 ОК 01, ОК 02,ОК 03, 

ПК 1.1,ПК 1.5, ПК 3.2, 

ПК 3.6, ЛР10, ЛР13-14, ЛР17, 

ЛР18 ЛР20,ЛР21 

1. Технологичность конструкции   корпусных деталей. Методы обработки.  

Обработка корпусов на агрегатных станках. Обработка корпусов на 

многооперационных станках с ПУ. 

2. Схемы технологических наладок. Типовой техпроцесс обработки корпуса  

редуктора.                   

3. Обработка деталей давлением в холодном состоянии. Электрические методы 

обработки. Схемы технологических наладок.                                

4. Технологические особенности обработки жаростойких сплавов. Способы 

обработки жаростойких сплавов. 

5. Обработка отверстий на сверлильных и расточных станках. Протягивание и 

шлифование отверстий. Отделочные виды обработки отверстий. Обработка 

отверстий на сверлильных станках с ЧПУ. Схемы технологических наладок.                                      

6. Предварительная обработок заготовок зубчатых колес. Методы нарезания зубьев: 

метод копирования и метод обкатки. Отделочные виды обработки зубьев. Типовой 

технологический процесс обработки зубчатого колеса «Вал».  Схемы 

технологических наладок.                                     

Практические занятия: 

1. Практическое занятие №8::  Разработка технологического процесса обработки 

детали «Фланец» 

2 

Тема 3.3. 

Оборудование 

для 

механической 

обработки 

заготовок 

1. Кодирование информации для станков с ЧПУ. Виды программоносителей. 

Кодирование приспособлений, режущего инструмента для многооперационных 

станков. 

2. Технологические особенности обработки деталей на автоматических линиях. 

Обработки деталей на автоматических линиях из агрегатных станков. 

3. Классификация гибких производственных систем (ГПС). Системы и структуры 

ГПС. Технологическая гибкость ГПС. Технологические возможности ГПС. 

Обработки деталей на роторных автоматических линиях 

2 ОК 01, ОК 02,ОК 03, 

ПК 1.1,ПК 1.5, ПК 3.2, 

ПК 3.6, ЛР10, ЛР13-14, ЛР17, 

ЛР18 ЛР20,ЛР21 
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 Самостоятельная работа: 

Особенности обработки деталей на станках с ЧПУ. 

  

Раздел 4. Сборка машин 10  

Тема 4.1.  

Технологически

й процесс 

сборки 

Содержание учебного материала 4 ОК 01, ОК 02,ОК 03, 

ПК 1.1,ПК 1.5, ПК 3.2, 

ПК 3.6, ЛР10, ЛР13-14, ЛР17, 

ЛР18 ЛР20,ЛР21 

1. Сборочные процессы. Особенности сборки, как заключительного этапа 

изготовления изделия.   

2. Сборочные размерные цепи. Методы сборки. Подготовка деталей к сборке. 

3. Исходные данные для проектирования техпроцесса сборки. Базовые элементы 

сборки. 

4. Технологический процесс сборки и его элементы. Разработка технологической 

схемы сборки изделия. 

5. Особенности нормирования сборочных работ.  

Тема 4.2. 

Сборка типовых 

сборочных 

единиц 

Содержание учебного материала 6 ОК 01, ОК 02,ОК 03, 

ПК 1.1,ПК 1.5, ПК 3.2, 

ПК 3.6, ЛР10, ЛР13-14, ЛР17, 

ЛР18 ЛР20,ЛР21 

1. Классификация сборочных соединений. Сборка узлов подшипника. Сборка 

зубчатых зацеплений. Сборка резьбовых соединений.  

2. Инструмент, применяемый при сборке. Механизация и автоматизация сборки. 

3. Технический контроль и испытание узлов и машин. Окраска и консервирование. 

1. Практическое занятие №9: Составить алгоритм выполнения мероприятий 

технического контроля и испытания узлов и машин. 

2 

Самостоятельная работа: Проработка конспектов, подготовка к экзамену. 2  

Консультации 2  

Промежуточная аттестация (экзамен) 6  

Итого по дисциплине (всего): 74  
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 3. УСЛОВИЯ РЕАЛИАЦИЯ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ  

 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

 Для реализации программы учебной дисциплины предусмотрены следующие 

специальные помещения: кабинет «Технология машиностроения», оснащенный 

оборудованием и техническими средствами обучения.  

Оборудование кабинета: 

 индивидуальные рабочие места для обучающихся,  

 рабочее место преподавателя,  

 классная доска, интерактивная доска,  

 оргтехника,  

 персональный компьютер с лицензионным программным обеспечением. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

имеет печатные и электронные образовательные и информационные ресурсы для 

использования в образовательном процессе. 

3.2.1. Основные печатные и  электронные издания 

1. Антимонов, А. М. Технология машиностроения : учебник для СПО / А. М. 

Антимонов ; под редакцией О. Г. Залазинского. — 2-е изд. — Саратов : Профобразование, 

2021. — 173 c. — ISBN 978-5-4488-1116-6. — Текст : электронный // Электронный ресурс 

цифровой образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: 

https://profspo.ru/books/104916. 

2. Ильянков, А. И. Технология машиностроения: учебное издание / Ильянков А.И. - 

Москва : Академия, 2020. - 352 c. (Специальности среднего профессионального 

образования). - URL: https://academia-moscow.ru - Режим доступа: Электронная 

библиотека «Academia-moscow». - Текст : электронный. 

3. Левшин, Г. К. Основы технологии машиностроения : учебное пособие / Г. К. 

Левшин. — Москва, Вологда : Инфра-Инженерия, 2022. — 216 c. — ISBN 978-5-9729-

0803-5. — Текст : электронный // Цифровой образовательный ресурс IPR SMART : [сайт]. 

— URL: https://www.iprbookshop.ru/124227.html. 

4. Погонин, А. А. Технология машиностроения : учебник / А.А. Погонин, А.А. 

Афанасьев, И.В. Шрубченко. — 3-е изд., доп. — Москва : ИНФРА-М, 2022. — 530 с. — 

(Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-16-014617-1. - Текст : 

электронный. - URL: https://znanium.ru/catalog/product/1850693 . 

5. Рогов, В. А.  Технология машиностроения : учебник для среднего 

профессионального образования / В. А. Рогов. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : 

Издательство Юрайт, 2024. — 351 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-

534-10932-0. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/542452. 

6. Суслов, А. Г. Технология машиностроения + еПриложение : учебник / А. Г. 

Суслов, А. Н. Прокофьев. — Москва : КноРус, 2022. — 257 с. — ISBN 978-5-406-09093-0. 

— URL: https://book.ru/book/942137. 

7. Тотай, А. В. Технология машиностроения : учебник и практикум для среднего 

профессионального образования / А. В. Тотай [и др.] ; под общей редакцией А. В. Тотая. 

— 2-е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2024. — 241 с. — 
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(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-09041-3. — Текст : электронный // 

Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/536811. 

http://mash-xxl.info/ - Энциклопедия по машиностроению 

http://window.edu.ru – Единое окно доступа к информационным ресурсам 

 

3.2.2. Дополнительные источники  

 

1. Новиков В.Ю., Ильяков А.И. "Технология машиностроения" : в 2-х частях; учебник для 

студ. учреждений сред. проф. образования. М.: Издательский центр "Академия", 2018г. 

1. Бозинсон М.А. Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и 

типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) 

2 –е изд., стер.— М.: Издательский центр «Академия», 2018. 

 

 

 

http://mash-xxl.info/
http://window.edu.ru/
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

Результаты обучения 
Показатели освоенности 

компетенций 
Методы оценки 

знать:  

актуальный профессиональный  

и социальный контекст, в котором 

приходится работать и жить;  

основные источники информации 

и ресурсы для решения задач и 

проблем в профессиональном 

и/или социальном контексте; 

алгоритмы выполнения работ в 

профессиональной и смежных 

областях; методы работы в 

 профессиональной и смежных 

сферах; 

структуру плана для решения 

задач;  

номенклатуру информационных 

источников, применяемых в 

профессиональной деятельности  

приемы структурирования 

информации  

формат оформления результатов 

поиска информации, современные 

средства и устройства 

информатизации, порядок их 

применения и программное 

обеспечение в профессиональной 

деятельности, в том числе с 

использованием цифровых 

средств; 

современную научную 

профессиональную 

терминологию, возможные 

траектории профессионального 

развития и самообразования; 

уметь: 

распознавать задачу и/или 

проблему в профессиональном 

и/или социальном контексте; 

анализировать задачу и/или 

проблему и выделять её составные 

части;  

определять этапы решения задачи; 

выявлять и эффективно искать 

информацию, необходимую для 

решения задачи и/или проблемы; 

Оценку «отлично» заслуживает 

студент, твёрдо знающий 

программный материал, 

системно и грамотно 

излагающий его, 

демонстрирующий 

необходимый уровень 

компетенций, чёткие, сжатые 

ответы на дополнительные 

вопросы, свободно владеющий 

понятийным аппаратом. 

Оценку «хорошо» заслуживает 

студент, проявивший полное 

знание программного 

материала, демонстрирующий 

сформированные на 

достаточном уровне умения и 

навыки, указанные в программе 

компетенции, допускающий 

непринципиальные неточности 

при изложении ответа на 

вопросы. 

Оценку «удовлетворительно» 

заслуживает студент, 

обнаруживший знания только 

основного материала, но не 

усвоивший детали, 

допускающий ошибки 

принципиального характера, 

демонстрирующий не до конца 

сформированные компетенции, 

умения систематизировать 

материал и делать выводы. 

Оценку 

«неудовлетворительно» 

заслуживает студент, не 

усвоивший основного 

содержания материала, не 

умеющий систематизировать 

информацию, делать 

необходимые выводы, чётко и 

грамотно отвечать на заданные 

вопросы, демонстрирующий 

Оценка результатов 

выполнения 

практических работ. 

Оценка результатов 

устного и 

письменного опроса. 

Оценка результатов 

тестирования. 

Оценка результатов 

экзамена. 
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владеть актуальными методами 

работы в профессиональной и 

смежных сферах; 

оценивать результат и 

последствия своих действий 

(самостоятельно или с помощью 

наставника); 

определять задачи для поиска 

информации, определять 

необходимые источники 

информации, планировать 

процесс поиска; структурировать 

получаемую информацию, 

выделять наиболее значимое в 

перечне информации, оценивать 

практическую значимость 

результатов поиска, оформлять 

результаты поиска, применять 

средства информационных 

технологий для решения 

профессиональных задач; 

использовать современное 

программное обеспечение; 

использовать различные 

цифровые средства для решения 

профессиональных задач; 

применять современную научную 

профессиональную 

терминологию; 

определять и выстраивать 

траектории профессионального 

развития и самообразования. 

низкий уровень овладения 

необходимыми компетенциями. 

 

 


